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(§4) Poche deformable pour flacon avec pompe de remplissage et de soutirage. 

(57) La poche deformable (6) selon I'invention comporte 
une partie sup6rieure (20) munie d'un col (8) destine a re- 
cevoir un corps de pompe (10) de remplissage et de vi- 
dange, la vidange etant effectuee par aspiration sans intro- 
duction d'air de compensation du volume aspire dans la 
poche, la poche comportant une partie inferieure (22) for- 
mant fond. Une zone circonferentielle formant articulation 
(24) est situee entre la partie inferieure (22) et la partie su- 
peneure (20), la partie inferieure pivotant autour de rarticu- 
lation pour venir progress ivement se loger a I'interieur de la 
partie superieure au fur et a mesure de la vidange de la po- 
che. 
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La pr6sente Invention concerne une poche d6formable 
munie d'un col destine d recevoir un corps de pompe. 

On connait diff6rentes poches d6formables eiasti- 
quement du type comportant un col dans lequel est situ6e 
une pompe de vidange, I ' ensemble etant Log6 dans un 
boltier rigide. 

On utilise en g6n6ral dans de tels ensembles une 
pompe de vidange par aspiration sans introduction d'air 
de compensation du volume aspire dans la poche , le 
volume de la poche se reduisant progressivement par la 
deformation eiastique de celle-ci. 

Pour r6aliser de tels ensembles la pompe est fix6e 
apr6s remplissage de la poche, ce qui entraine L'exis- 
tence d'un volume d'air d la partie sup6rieure de la 
pochej emp6chant ainsi d'utiliser totalement le volume 
d6limit6 par la poche. Par ail leu rs la presence d'air 
dans la poche apres remplissage en permet pas de 
soutirer des doses successives suf f isamment precises. De 
plus un volume r6siduel important du fluide contenu dans 
la poche ne peut pas en general etre soutire. 

Ces inconv6nients sont lmportants, en particulier 
dans le cas de poches contenant un medicament coflteux et 
devant etre soutire par doses successlv&s precises. 

Pour rem6dier £ ces inconv6nients I 'invention a 
pour but de fournir une poche d6formable destin6e d etre 
associee d une pompe de remplissage et de vidange par 
aspiration sans introduction d'air de compensation et 
telle que le volume r6siduel de fluide non soutire soit 
reduit. 

Une pompe du type utilis6e en association avec la 
poche selon la pr6sente invention est decrite dans la 
demande de brevet FR-90 0911^ d6pos6e au nom de la 
Demanderesse . 

La pr6sente invention a done pour objet une poche 
deformable comportant une partie sup§rieure munie d'un 
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col destin6 d recevoir un corps de pompe de rempLissage 
et de vidange, La vidange 6tant effectu6e par aspiration 
sans introduction d'air de compensation du volume aspir6 
dans La poche, La poche comportant une partie inf6rieure 
formant fond, caract6ris6e en ce qu'une zone circonf6- 
rentieLle formant articulation est situ&e entre La 
partie inffirieure et La partie supSrieure, La partie 
inf6rieure pivotant autour de L ' articulation pour venir 
progressivement se loger d l'int§rieur de La partie 
sup6rieure au fur et d mesure de La vidange de la poche, 
Selon d'autres caract6ristiques : 

- L 'articulation est une zone dfeformable 6Lastique- 
ment ; 

- la partie sup6rieure, I 'art iculation et la partie 
inf6rieure sont venues de mati^re ; 

- la partie sup6rieure est rigide et la partie 
inf§rieure est d6formable 6lastiquement ; 

- en fin de vidange la partie inf§rieure prSsente 
en section un profil part iel Lement compl6mentaire du 
profil de la partie sup6rieure ; 

- la partie inf6rieure pr§sente une? forme de 
soufflet a plis en accord6on ; 

- La partie sup6rieure comporte une partie 
tronconique prolongSe par une partie cylindrique sur 
LaquelLe est articul6e La partie inf6rieure, Ladite 
partie cylindrique comportant des moyens de fixation de 
La poche dans un boitier ; 

- les moyens de fixation comportent une rainure 
radiale agenc6e sur la surface ext§rieure de ladite 
partie cytindrique et destin6e £ coop6rer avec une 
nervure complSmentaire pr6vue sur la surface intfirieure 
du boitier pour assurer une fixation par emboitement 
Slastique ; 

- les parties sup6rieure et inf£rieure poss^dent un 
profil sensiblenent h6misph6rique ; 
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- Le coL de La partie supSrieure comporte des 
moyens de fixation dans un boltier. 

La prSsente invention sera mieux comprise £ La 
Lecture de La description dStaiLLSe qui va suivre, 
donnSe d titre d'exempLe et en r6f6rence aux dessins 
annexes sur LesqueLs : 

- La figure 1 est une vue LatSraLe partieLLement en 
coupe d'un fLacon comportant une poche seLon un premier 
mode de rSaLisaticn de L'invention, avant utiLisation ; 

- La figure 2 est une vue en coupe du fLacon 
represents sur La figure 1 , aprSs vidange ; 

- Les figures 3 £ 6 reprSsentent schSmatiquement 
Les diffSrentes Stapes de rSaLisation et de mise en 
pLace dans Le boitier de La poche repr6sent6e sur Les 
figures 1 et 2 ; 

- Les figures 7 £ 9 represent en t schSmatiquement 
Les Stapes mises en oeuvre pour r6aLiser un second mode 
de rSaLisation d'une poche seLon L'invention ; 

- La figure 10 est une vue partieLLement en coupe 
d'un ensembLe poche-pompe comportant une poche obtenue 
par Le second mode de rSaLisation ; 

- La figure 11 reprSsente schSmatiquement Le 
positionnement de L ' ensembLe poche-pompe de La figure 10 
dans un boltier ; 

- La figure 12 est une vue partieLLe reprSsentant 
un mode de fixation de L'ensembLe poche-pompe positionnS 
dans Le boitier comme reprSsentS sur La figure 10, 

Sur La figure 1 on a represents un fLacon 2 
comportant un boitier cyLindrique 4 dans LequeL est 
fixSe une poche 6 seLon L'invention. 

La poche 6 est munie d'un coL 8 dans LequeL est 
fixS un corps de pompe 10. 

fl cet effet Le coL 8 comporte un rebord 12 sur 
LequeL est sertie La pompe 10, £ L'aide d'un anneau de 
sertissage H. 
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Le boltier 4 comporte une extr§mit§ ouverte munie 
d'un bouchon 16 amovibLe. 

La pompe 10 est une pompe permettant Le remplissage 
de La poche 6, et La vidange de ceLLe-ci par doses 
5 successives en appuyant sur un organe de commande 18. 
La vidange s'effectue par aspiration d'un voLume 
pr6d6termin6 du fLuide contenu dans La poche 6 sans 
introduction d'air de compensation du voLume aspir6. 

De preference La poche 6 est mise sous vide avant 
10 Le rempLissage par L ' intermSdiaire de La pompe 10. 

Lors de L 'aspiration Le voLume de La poche 6 se 
r6duit par deformation £Lastique de ceLLe-ci, qui en fin 
de vidange, se trouve dans La position representee sur 
La figure 2. 

15 Pour pouvoir obtenir cette position La poche 6 

possdde une forme g6n6raLe de r6voLution autour d'un axe 
X-X et comporte une partie sup6rieure 20 rigide et une 
partie inferieure 22 d6formabLe 6Las tiquement (voir 
figure 2) . 

20 La partie sup6rieure 20 comporte Le coL 8 et La 

partie inferieure 22 constitue Le fond de La»poche. 

La partie inferieure 22 est reLiee de rnani&re 
pivotante d La partie superieure 20 $ L'aide d'une 
articuLation 24 constitu6e par une zone circonf 6rentieL- 
25 Le deformabLe SLastiquement de La poche 6. 

Les parties sup6rieure 20 et inferieure 22, ainsi 
que L "articuLation 24 sont venues de matiere. 

La partie inferieure 22 pr6sente une forme de 
souffLet d pLis en accord6on. 
30 La partie superieure 20 comporte Le coL 8 d partir 

duqueL s'6tend une partie tronconique 20A puis une 
partie cyLindrique 20B. 

La partie cyLindrique 20B possede un diametre 
interieur pLus grand que Le diametre des pLiures 
35 exterisures des pLis en accordfeon de La partie inferieu- 




2669306 



5 

re 22. 

Des moyens de fixation de La poche 6 dans Le 
boitier 4 sont pr6vus sur La face exterieure de La 
partie cyLindrique 2GB. 
5 Les moyens de fixation comportent une rainure 

circonferentieLLe 26 destin6e d coop6rer avec une 
nervure 28 compL6mentaire pr6vue sur La surface 
int6rieure du boitier 4 pour assurer une fixation par 
emboitement 6Lastique . 
10 En fin de vidange La partie inf6rieure 22 se trouve 

au moins partieLLement £ L'ihterieur de La partie 
sup6rieure 20 (voir figure 2). 

IL est d noter que Le voLume r6sidueL de fLuide 
dans La poche peut 6tre r6duit par rapport d ceLui 
15 represents sur La figure 2 soit en diminuant La 
dimension axiaLe de La pompe 10, soit en accroissant La 
dimension LongitudinaLe du coL 8. 

Dans un tel cas La partie inferieure 22 peut etre 
entifcrement situ6e dans La partie superieure 20 et Le 
20 voLume r6siduel est tr£s fortement r6duit. 

Sur Les figures 3 S 6 sont representees , Les etapes 
permettant de r6aLiser La poche 6, d'y instaLLer La 
pompe 10, et de fixer L'ensembLe poche-pompe dans Le 
boitier 4. 

25 Par injection, on reaLise tout d'abord une ebauche 

30 (voir figure 3) tubuLaire comportant une partie 
formant fond 30A et une extr6mit6 ouverte munie d'un 
rebord 30B, Le bord d'extremite ouverte comportant une 
nervure 32 . 

30 L'ebauche 30 peut etre monomatiere ou r6aLis§e & 

L'aide d'au moins deux couches de matiere pLastique. 

L'6bauche 30 est ensuite souffL6e pour constituer 
La poche 6 (voir figure 4) representee sur Les figures 1 
et 2. 

35 La pompe 10 est ensuite introduite dans Le coL 8 
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(voir figure 5), une coLLerette 34 de La pompe prenant 
appui sur La nervure 32. La pompe est ensuite sertie sur 
Le rebord 30B de La poche 6 £ L'aide de L'anneau de 
sertissage 14, comme ceLa est connu dans La technique 
5 anterieure. 

L'ensembLe poche-pompe ainsi r£aLis6 est aLors 
introduit dans Le boitier 4 (voir figure 6) d travers 
L'extr§mit£ ouverte de ce dernier jusqu'a ce que La 
rainure 26 de La poche 6 entoure La nervure 28 du 

10 boitier 4 pour assurer un emboitement 6Lastique de 
L'ensembLe poche-pompe dans Le boitier 4. 

Sur Les figures 7 d 9 on a represents schematique- 
ment Les etapes permettant d'obtenir une poche SO seLon 
un autre mode de r6aLisation d'une poche seLon L'inven- 

15 tion. 

Dans une premiere etape on r6aLise une 6bauche 51 
repr6sent6e sur La figure 7 qui comporte un fond 51A et 
une extr6mite ouverte munie d'un rebord 51B, Le bord 
d'extr6mite ouverte comportant une nervure 52. 

20 Par souffLage L'6bauche 51 est ensuite transforms 

en une poche interm6diaire 52 (voir figure 8) qui 
comporte une partie sup6rieure 56 munie .d'un coL 60 
comportant Le rebord 51B et La nervure 52, et une partie 
inf6rieure 58 formant fond. 

25 La partie sup6rieure 56 est reLativement 6paisse 

pour obtenir une rigiditfe suffisante. 

La partie inf6rieure 58 possdde une 6paisseur 
r6duite pour etre 6Las tiquement deformabLe. 

Les parties sup6rieure 56 et inferieure 58 

30 possddent un profiL sensibLement h6misph6rique . 

L'etape suivante permettant d'obtenir La poche 50 
seLon L 'invention consiste £ thermoformer La poche 
intermSdiaire 52 d L'aide d'une matrice 64 et d'un 
poinfon chaud 66 comme represents £ La figure 9. Le 

35 poingcn 66, Lors de ce thernof ormage agit sur La partie 
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infSrieure 58 de manifere £ ce que La face interieure de 
La partie infSrieure 58 vienne au contact de La face 
intfirieure de La partie sup£rieure 56. 

Lors de ce thermof ormage La zone de Liaison entre 
5 La partie sup6rieure 56 et La zone inf&rieure 58 est 
transformfee en une pLiure 62 constituant une articuLa- 
tion entre La partie sup6rieure 56 et La partie 
inf6rieure 58. 

Dans ce mode de r6aLisation Lorsque La poche est 
10 vide, c'est-d-dire 6gaLement Lorsque La poche aura 6t6 
vidang£e du produit qu'eLLe contient d L'aide de La 
pompe 10, La partie infSrieure pr6sente en section un 
profiL partieLLement compL6mentaire du profiL de La 
partie sup£rieure. 
15 La pompe 10 est ensuite introduite dans Le coL 60 

de La poche 50 (voir figure 10) puis sertie d L'aide de 
L'anneau de sertissage 14 sur Le rebord 51B du coL 60. 

On obtient ainsi, compte tenu de La forme de La 
poche 50 un ensembLe poche-pompe dans LequeL Le voLume 
20 d'air contenu est tr6s rSduit. 

L'ensembLe poche-pompe represents sur La figure 10 
peut aLors fetre instaLLfi dans un boitier rigide 70 teL 
que repr6sent6 sur La figure 11. 

Ce boitier 70 comporte un fond ouvert muni d'un 
25 bouchon 72 amovibLe et une extr£mit6 opposfee ouverte, 
formant gouLot 74. 

Pour introduire L'ensembLe poche-pompe de La figure 
10, on enL6ve Le bouchon 72 et on introduit L'ensembLe 
poche-pompe par L'ouverture ainsi d6gag6e jusqu'S ce que 
30 L'anneau de sertissage se trouve situfe dans gouLot 74 du 
boitier 70. 

Ensuite par thermorStraction La partie coL du 
boitier 70 S L'aide d'6L6ments chauffants 76 vient 
entourer L'anneau 14 pour fixer L'ensembLe poche-pompe 
35 dans Le boitier 70. 
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REVENDICRTTONS 

1. Poche d6formabLe (6, 50) comportant une partie 
s.up6rieure (20, 56) munie d'un coL (8, 60) destin6 d 
recevoir un corps de pompe (10) de rempLissage > et de 
vidange, La vidange 6tant effectu6e par aspiration sans 
introduction d'air de compensation du volume aspir6 dans 
La poche. La poche comportant une partie inf6rieure (22 , 
58) formant fond, caract6ris6e en ce qu'une zone 
circonf6rentielLe formant articuLation (24, 62) est 
situ6e entre La partie infferieure (22, 58) et La partie 
sup6rieure (20, 56), La partie inf6rieure pivotant 
autour de L 'articuLation pour venir progressivement se 
Loger d L'int6rieur de La partie sup6rieure au fur et d 
mesure de La vidange de La poche, 

2. Poche dfeformabLe seLon La revendication 1, 
caract6ris6e en ce que L 'articuLation (24, 62) est une 
zone d6formabLe 6Lastiquement . 

3. Poche d6formabLe seLon La revendication 2, 
caract6ris6e en ce que La partie sup6rieure (20, 56), 
L'articuLation (24, 62) et La partie inf6rieure (22, 58) 
sont venues de mati^re. • 

4. Poche d6formabLe seLon L'une queLconque des 
revendications pr6c6dentes, caract6ris6e en ce que La 
partie sup6rieure (20, 56) est rigide et La partie 
inf6rieure (22, 58) est d6formabLe 6Las tiquement . 

5. Poche d6formabLe seLon L'une queLconque des 
revendications pr6c6dentes, caract6ris6e en ce que en 
fin de vidange La partie inf6rieure (22, 58) pr6sente en 
section un profiL partieLLement comp L§mentaire du profiL 
de La partie supSrieure (20, 56). 

6. Poche dSformabLe seLon L'une queLconque des 
revendications 1 d 4, caract6ris6e en ce que La partie 
inf6rieure (22) pr6sente une forme de souffLet a pLis en 
accordion. 

7. Foche dSfcrmabLe seLon La revendication 6, 
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caract6ris6e en ce que La partie sup6rieure (20) 
comporte une partie tronconique (20fl) proLong6e par une 
partie cyLindrique (20B) sur LaqueLLe est articuL6e La 
partie inf6rieure, Ladite partie cyLindrique (20B) 
5 comportant des moyens de fixation (26) de La poche dans 
un boitier. 

8. Poche d6formabLe seLon La revendication 7, 
caract6ris§e en ce que Les moyens de fixation comportent 
une rainure (26) radiaLe agenc6e sur La surface 

10 ext6rieure de Ladite partie cyLindrique (20B) et 
destin&e d coop6rer avec une nervure (28) compL6mentaire 
pr6vue sur La surface intferieure du boitier (4) pour 
assurer une fixation par emboitement 6Lastique. 

9. Poche d6formabLe seLon La revendication 5 prise 
15 en combinaison avec La revendication 4, caract6ris6e en 

ce que Les parties sup6rieure (56) et inf6rieure (58) 

« 

possfedent un profiL sensibLement h6misph6rique . 

10. Poche d6formabLe seLon La revendication 9^ 
caract6ris6e en ce que Le coL (60) de La partie 

20 sup6rieure comporte des moyens de fixation (14) dans un 
boitier. * 
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